Stellantis Zaragoza inmersa en proyectos de transformacion de la Planta

e Proyectos de investigacion y desarrollo
e Proyectos de aumento de la eficiencia medioambiental
e Proyectos de transformacion y mejora de la competitividad de la planta

Dentro de la estrategia de Stellantis, se encuentra la de prevenir la contaminacion de los procesos y
productos y continuar con la reduccién de emisiones de CO2 por vehiculo para reducir la contribucion
de las plantas al cambio climatico y continuar impulsando el desarrollo de sistemas de propulsion
alternativos y servicios de movilidad sostenible.

Ademas, la planta de Zaragoza esta inmersa en un proyecto de transformacién estructural con el fin
de modernizar y mejorar la competitividad de la factoria, cambios que tienen un efecto tractor sobre
otras empresas de la region, por su potencial implicacion en el mismo.

De esta forma, se han llevado a cabo en la Planta de Zaragoza varios proyectos para aumentar la
eficiencia medioambiental y mejorar la competitividad, asi como proyectos de investigacién vy
desarrollo. Estos proyectos han sido cofinanciados por el Departamento de Industria, Competitividad
y Desarrollo empresarial del Gobierno de Aragon.
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En cuanto a aumento de la eficiencia medioambiental, se han desarrollado proyectos como la
ampliacion de la Planta de Montaje de Baterias, lo que ha permitido reducir las emisiones de CO2
debido al ahorro en megatrailers que antes venian de Vigo. También ha supuesto un aumento de
eficiencia medioambiental, el nuevo sistema de recubrimiento de carroceria robotizado en nuestra
Planta de Pintura, alcanzando asi una reduccidon de exceso de producto de laca aplicado y en
consecuencia las emisiones COV’s que se producian al pulverizar dicho producto durante el proceso,
los lodos generados y mejorar a su vez los consumos, la eficiencia y la sostenibilidad del proceso.

Referentes a la transformacién y mejora de la competitividad de la planta, se ha llevado a cabo el
desarrollo y la implantacién de varios proyectos que ademds han supuesto una transformacién
tecnoldgica. En el area de carrocerias, se han automatizado y robotizado algunas operaciones, a
través de una nueva operacién con un robot colaborativo (Cobot) para atornillar las aletas de los
modelos Crossland y Aircross y también un nuevo sistema de fijacion de las bisagras de los mismos
modelos. También se ha automatizado la carga del panel lateral y de las piezas del anillo del modelo
Corsa. Por ultimo, se ha modificado el transportador monorrail para la ampliacién de la capacidad de
los F1.

La automatizacion y transformacién de las operaciones del area de Pintura se ha centrado en la
modernizaciéon de camaras de lectura de vehiculos, la actualizacién de los PLCs de las cabinas de
acabado y una modernizacidn de las membranas de ELPO.

En General Assembly también se han automatizado y robotizado algunas de las operaciones: las
nuevas instalaciones automatizadas de kits de puertas para ambas lineas y los manipuladores de
puertas en la zona del door-off de Linea 1. También se ha modernizado el sistema transportador final
de lalinea 1y los railes laterales de la linea 2 en la zona de car.

Respecto a los proyectos de investigacidon y desarrollo, se han desarrollado otros proyectos de
impacto ambiental aparte de los ya mencionados, como son nuevos procesos en el drea de carrocerias
y prensas para conseguir la eficiencia y la mejora medioambiental de la planta, el disefio de un nuevo
sistema de recuperacion del calor en los procesos de pintura, un nuevo proceso de automatizacién en
las cabinas de PVCy el estudio de un sistema de ventilacién natural en el drea de acabado final.

La transformacion digital viene de la mano de proyectos como Accelmes y Accelco, proyectos que han
implicado el desarrollo de nuevos sistemas de suministro y de comunicacién interna para los procesos
de fabricacion (Accelmes) y nuevos procesos de comunicacion interna y con proveedores para la
fabricacion en secuencia (Accelco).






